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Opticka kontrola lisovéani

Zkusebni stanice PSS-40 pro
isované pasy

Zakladni clanek moderni lisovny

~—
Odbvijenti surovych péast Lis s modulem InDie Zkusebni stanice lisovacich past PSS-40 Navije¢
Pozadavky na efektivitu a strukturu naklad( pfi vyrobe Poskytovani a zpracovavani kontrolnich dat kazdého
vyliskd rychle rostou. Vyrobci wylisk( potfebuji vyrobeného dilu v realném Case, a to jiz od prvniho
konkurenceschopna fesent, ktera navzdory rostouci lisovaciho zdvihu, umoZniuje zkraceni a zefektivnéni
slozitosti procesu umoznuji vyrobu s nulovym vyskytem proces vymény, vysoké vyuziti lisovaci linky a co nejnizsi
vad. spotrebu zdrojl. Nasi zakaznici profituji z vyssi kvality pfi

nizsich nakladech.
Zkusebni stanice PSS predstavuji vyznamny posun v
inovacich od tradi¢ni naméatkové kontroly vylisk( k plné
automatizované inline kontrole, méfenf a tridénf vylisk{
ve vyrobe.
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100 % rizeni procesu pro
bezchybnou vyrobu

Pro extrémne velka mnozstvi s maximalni presnosti a
bez preruseni

— Vyroba nepfetrzité 24 hodin denné, 7 dni v tydnu - Minimalizace namahy pfi vymeéné nastroje diky
— Automatické vytiidéni nebo oznacovani vadnych dil( vyménnym deskam a sitovym serverdim
bez zastaveni lisu — Prokazani klicovych ukazatell vykonnosti pomoci SPC
— Monitorovani a optimalizace kvality a MSA
— Zamezeni zmetkdm a drahym reklamacim — Propojeni nékolika systémd do sfté

— Zvysenti efektivity diky maximalizaci vykonu

Flexibilni vedeni pasoviny

Vysokorychlostni opticky
systémvidéni

Vysekavaci jednotka

Pohon pasu

Vymeénna deska
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Inline zkusebni stanice pro vysoce
vykonne lisovani

Zkusenosti s temer 1000 provozovanymi systémy
po celém svete

— Nezavislost na hardwaru: aplikace je urcujici pro — Rezacl nebo znackovadi jednotky pro konkrétni dil bez
hardware a ne naopak zastaven( lisu

— Modularni velikosti (S/M) — Rezaci a svafovaci systémy bez zastavent lisu (cutting

— Vymenitelné vyménné desky pro rychlou vymeénu welding)

— Uvolnénf vyroby béhem nékolika minut — Systémy pro dva paralelni pasy

— Vedenf pasoviny a kazety na miru zakaznikovi
— Bezsenzorové digitéIni ovladani smycky pro
bezpecnou D21 optimalizaci chodu
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Pouziti

— Rozmérova, obrysova a povrchova kontrola konektorl, — Kontrola povrchu pozinkovanych past v galvanické a
lisovanych mfizek, lead frames rameck( atd. bimetalové vyrobe

— Rozmeérova a atributova kontrola nastrikanych — Detekce anomalif a klasifikace svarovych bod( nebo
lisovacich pasU, plastovych pasek atd. povrchovych defektd pomoci hlubokého uceni/Al

— Kontrola a tfidéni volné padanych dild pfimo v
lisovacim néstroji nebo diléi vynasenych na pasu
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OVIS Inspect

Osvedceny software pro vysokorychlostni
zpracovani snimku pro technologii lisovani

Software OVIS Inspect byl vyvinut tak, aby snadno a s realizovany rychle a presné v redlném case. Krome
bezkonkurencnf rychlosti splfioval komplexni pozadavky — zajisténi kvality pomaha OVIS Inspect pribézné

na kontrolu. Tento software umoznuje plné automatické ~ monitorovat a optimalizovat plynulé a efektivnf vyrobni
a nepretrzité monitorovani vyrobnich procesd vylisk(. procesy.

Néarocné pozadavky na méreni a kontrolu jsou

AUTOMATIK:™

8 @ Ergebnisse i
Narme Tombaken frgebois | Sobwert | UGl | O
Anzahl 1.000 -0.100 +0.

1
2 Pixels Count I 2464.... 500... +500
3 parti-width1 TN 1300 0100 +0.
4 Part-widthz  IEECIR——— 1350 0010 +0C
5 Parti-widths RO 1350 0100  +0.

6 Partil-width1 TS 1300 0100 0.
% Zihler TR
] [

Nio [

Gesamt [

Trigger 1549096

1 Status Messergebnis X
[ Aktuell I| Aushacker | Stopp |

03X & @ @ [ Schieberegister ox

a a a
.,........,.0.......g....................1

sesetung sampte | avives e tomame | 05555 15 | veporttne | rrgae preme [ @ toamn

— Bez omezeni rychlosti pfi lisovani

— Extrémné vysoky vykon za chodu

— Neékolik stovek rozmeér( pro kazdy jednotlivy
kontrolovany dil

— Obséhla knihovna rozmér a vykonné nastroje pro
zpracovani obrazu pro porovnavani obrys( a kontrolu
povrchu

— Hluboké ucenf / umela inteligence

— Intuitivni vytvareni kontrolnich Uloh s plnou flexibilitou

— Uplné4 integrace proces(

— Statistické fizeni procest (cg, cmk,...). SPC, MSA.

— Prdmysl 4.0, pIné sftovy koncept

- Datovy server pro automatizovanou zmenu kontrolnich
prikazd a ukladani dat
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Technické udaje

— Podpora siroké skaly maticovych kamer a 3D senzorli  — PIné integrovany PLC

— Max. 8 kamer s rozlisenim aZ 30 MPixel a vice - Snadné integrace do fidicich konceptl prostfednictvim

— Ultra rychlé snimani obrazu rychlostf az 2 000 dild za standardnich rozhranf (digitélnf I/O, Profibus©, OPCO
minutu a vice atd.)

— Pouziti standardni a specialni optiky a rGznych svétel- = Flexibilni moznosti nastaveni pro rychlou a reproduko-
nych zdroji svétla (predni a zadnf svétlo, tunelové, vatelnou Upravu hardwaru

koaxialni, RGB, Uhlové atd.)

PSS-40/MH PSS-40/S

Specifikace S M MH cw
malé stredni Stfedni, specialni pouzdro  Rezani/svarovani

Rozméry (d x $ x v v mm)

Max. pocet kamer 2-3 4-6 4-6 2-3

PLC ano ano ano ano

Specialni funkce ultra tenky ekonomicky kryt pro zvedani Laseroveé svafovani

Oddéleni dild Rezani Rezéni a svafovani

Napéjeni 110/230V /10 A 3L/ N/ PE400V /50 Hz
/ 16A

Privod stlaceného vzduchu 8 bar

Operacni systém Windows 10/11* (64 Bit)

*v pripravé”

Nasf z&sadou je neustalé zlepsovani designu a specifikace. Udaje uvedené v tomto dokumentu proto nelze povazovat za kone¢né a zavazné.
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Dalsi

evel v lisovnée

Propojte svou inline kontrolu s nasi spravou dat

Komplexni kontrola kvality jako soucast fizenf kvality ve
smyslu Primyslu 4.0 klade zvysené naroky na kontrolnf
systémy v sitovém prostiedi. Tyto sluzby jsou pokryty v
ramci progresivni spravy dat o lisovani (PSDM) a propojuji
kontrolni systémy od spolecnosti Jenoptik tak, ze jsou vice

nez jen souctem jednotlivych systému. Serverova archi-
vace, vyhodnocovani a dostupnost kontrolnich dat a dat
specifickych pro vyrobu snizuji vyrobni néklady a zvysuji
spokojenost zakaznikd.

Sbér a zpracovani dat Analyza a monitorovani Spréava

— Data jsou poskytovana centrédlné v — Diky nepretrzitému poskytovani — Poskytovani a rozdélovani
kombinaci s aktualnimi kontrolnimi aktuélnich kontrolnich dat vsech kontrolnich uloh v PSDM
kritérii a readlnymi provoznimi stavy aktivnich kontrolnich systému a usnadnuje pouziti kontrolnich
kontrolnich zafizeni. jejich konfiguraci a provoznim systémd a zajistuje bezpecné

— Snadné nastaveni automatizacnich staviim je PSDM jedinecnym pouzivani kontrolnich postupl v
sekvenci bez programovani fidicim centrem vyroby v realném celé siti. Pfevazne automatizované

Case. prestaveni vyrobnich linek setff cas
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PSDM se instaluje na databazovy server s libovolnym
poctem terminald. Kontrolni systémy jsou pripojeny k
serveru prostrednictvim intranetu.

Komunikacnf uzly fidf tok dat a pfipojené terminaly
umoznujf pfistup k databazi PSDM.

a zdroje.

— SPC v realném case a pro minulé objednavky

— Snimky dilG NOK a historie dat NOK

— Sprava dat v redlném case na serveru (funkce fidiciho
centra)

— Centrélni spréava kontrolnich pfikazl, funkce vymeény

— Konfigurovatelna zpétna sledovatelnost

— Centralni spréava sitovych kontrolnich systém(
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luboké uceni

Umela inteligence ve vysokorychlostnim lisovani

Mnoho kontrolnich aplikac je obtizné, ne-li nemozné, fesit pomoci konvencnich néstroji zpracovani snimkd. Existuji dvé hlavni
vyzvy vedouci k novému pristupu v softwarové technologii.

— Kilasifikace — rozpoznavani pfedem definovanych dil& nebo viastnosti
— Anomalie — detekce jakékoli odchylky od idealu.

Obé vyzvy Ize fesit pomoci umélé inteligence — neboli tzv. hlubokého ucenti (strojové ucent).

Image source Model file

How should the Model be appl
Hardware: Blu

G ~

DATA SPLIT TRAIN NEW MODEL

AVAILABLE LABELS
<> [31]
good [16]

bad [31]

REAPPLY

Na rozdil od standardnich nastrojl pro zpracovani snimk(  Nasi zakaznici profituji z vyssi kvality pri nizsich nakladech.
se nevytvari kontrolni Uloha pfizpdsobend danému vyrob-  Proces uceni probihd na samostatném tréninkovém sta-

ku, misto toho probfha proces uceni s vyuzitim velkého novisti, zatimco modul hlubokého uceni pro 100% kontrolu
poctu skutecnych snimkd. Poskytovani a zpracovavani je integrovan do naseho softwaru pro videni. S podporou
kontrolnich dat kazdého vyrobeného dilu v redlném case  vykonné grafické karty mohou i rychlé aplikace vyuzivat
od prvniho lisovactho zdvihu umoZnuje zkracenf a zefek- néstrojd umélé inteligence.

tivnénf procesd vymeny, vysoké vyuziti lisovact linky a co

nejnizsi spotrebu zdroju.

Vyhody

TensorBoard SCALARS  IMAGES e - D B3 O
03 Show data downloadinks X Filertags (regular expressions supported)

Ignore outers inchart scalin

Tooltp sorting .
methad: deraul RN

Smoothing 005

— Seskupovani dill do definovanych tfid

— Prikladova klasifikace znamych chyb

— Predpokladem je pfitomnost dostatecného
poctu dill na tfidu chyb

— Detekce odchylek (anomélii, vad) od I
natrénovaného idealniho dilu

— Trénink na zakladé dilll bez chyb, detekce chyb,
které v dobé tréninku jesté nebyly znamy

. 0 004

Horizontal Axis 00

oo
ReLATVE

WAL 0 5 101520 25 % 3 40 45

TOGGLE ALL RUNS

ehord Fluck/AppData/
dLiog/20211013: o5

005 10 1520 25 30 35 4 45
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Reseni pro galvanizaci

— Specialni systémy pro galvanické pokovovani

— Integrace do mechanické a elektrické pokovovaci linky
podle pozadavkl zékaznika

— Kontrola bezesvych tazenych past

— Vedeni pasoviny na valcich

— PLC pro sledovani vadnych oblasti civek

— PouZiti v galvanizaci a bimetalové vyrobé

Narocné enviromentalni podminky- zadny probléem
pri extrémnich pozadavcich proti selhani

" AUTOMATIC:™™ &

& Q Q [ § CameraView B 0 Results
Name Visual

+ 1 Gold1

2 Gold2

3 Gold3 g
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£ Inspection Result State X

Recent ] Cutter/Stop
0K Unchecked

2

OVIS Inspect: 2.1.1.2 Auftrag: 10499528 | Artikel: 1512000560204 6min Benutzer: root | @] 15:14:33

Kontrola povrchu a geometrie
PouZitl barevnych kamer a osvétleni RGB
— Hluboké ucenf pro hledani vad
— Kontrola Uplnosti povlakovacich proces(
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nDie — kontrola o krok

Reseni
napred

Kontrola vylisku uvnitf nastroje

— Vysoce presné kontrola s az > 2 000 zdvihy/min.

— Vyrazné snizenf nékladd ve srovnani s kontrolnimi
zafizenimi mimo lis

— Vytfidéni vadnych dill pfimo v nastroji

— Kontrola svarovych bodd

— Kontrola povrchu

— PouZziti nékolika moduld v sérii v lisovacim néstroji
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Jenoptik — po celem svete

North America
Canada

Barrie

Toronto

Mexico
Saltillo

USA

El Paso (TX)
Fremont (CA)
Huntsville (AL)
Jupiter (FL)
Rochester Hills (MI)

South America
Brazil
Sao Bernardo do Campo

Europe
Austria
Vienna

Czech Republic
Zlin

France
Bayeux

Israel
Nes Ziona

Netherlands
Riel

Spain
Madrid

Switzerland
Uster

United Kingdom
Camberley

Africa
Algeria
Algiers

Germany *.
Altenstadt
Augsburg

Berlin

Dresden

Essen

Jena (HQ)

Jena-Maua

Monheim am Rhein
Muehlhausen

Triptis
Villingen-Schwenningen
Wedel

# s

Asia/Pacific

Australia Japan

Lane Cove Yokohama
China Malaysia
Shanghai Kuala Lumpur
India Singapore
Bangalore Singapore

South Korea
Pyeongtaek

Jsme celosvétové aktivni skupina pUsobici v oblasti fotoniky ve vice nez 80 zemich, napfiklad mame divizi
Light & Optics s vyrobnimi a montaznimi zavody v USA a Ciné. Krome toho je tato divize zastoupena v zahranici

prostiednictvim Ucasti v Indii, 1zraeli, Japonsku, Jizni Koreji a Singapuru.
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