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Priklad pouziti:
Konstrukce forem

Alternativa pro vstrikovani -

Centrovani a rychla vyména vstrikovacich viozek

Vychozi stav |
Dosavadni pristup

® Aby byla zagjisténa presnost pfi
nasazovdani vstFikovacich vlozek
do zdkladnich forem, bylo nutné
zajistit velmi presné opracovdni
forem a viloZek

® Vymeéna vlozek byla komplikovand,
C¢asové ndro¢nd a vyzadovala spe-
cidlni know-how

Drahé, pomalé a proto neefektivni

Vlozky forem jsou nasazené
Je mozno je rychle a poho-
dIné vyménit

Sroubovany spoj

Koncept Agathon

® Vlozky forem a zdkladni forma jsou propojeny konektorem

® Tento konektor pfedstavuje systém spolec¢nosti Agathon pro presné centro-
vani

® Vlozky forem je tak moZno snadno aplikovat bez nezddouci vile a vycen-

trovat s vysokou presnosti

® Vlozky forem lze takto ménit rychle a bez nutnosti naklonéni. Neni vyzado-
vdano zadné zvléstni know-how

® V zdvislosti na tvrdosti materidlu vioZzek forem neni nutno pouzivat stiedici
pouzdra. Vodici sloupky a klece se vkladaji pfimo do vlozky formy

Rychlé, kompaktni, hospoddrné a proto vysoce efektivni

Zdakladni formu je mozno
efektivné a s vysokou pfesnosti
upravit brousenim

Ra 25 na hrubo

Hlavni délici rovina

V/_ se vystifed'uje podle
normy 7990/2/3

PFesné centrovdni, podle
normy 7980/1, slouzi
jako konektor pro viozky
forem

Zdakladni forma

Obr. 1: Zakladni forma se tyimi vlozkami



Vyhody konceptu Agathon

® Snadnéjsi manipulace: Hnizda pro vioZky neni tfeba pfipravit s maximalni
pfesnosti. Boéni stény jsou vyfiznuty a opracovdny na hrubo, stejné jako
vlozky

® Jednoduchd vyména: Diky presnému centrovdni je mozno vlozky jednoduse
ze zdkladni formy vyjmout a vyménit

® Vysokd pfesnost: Vlozky forem jsou umistény bez vili a s vysokou pres-
nosti, opakované

® Nendroéné na prostor: Zafizeni pro pfesné centrovdni spole¢nosti Agathon
maji kompaktni design. Navic, v mnoha pripadech je moZno vynechat
pouzdra a usetfit dalsi prostor. Protilehlé styéné plochy «d2 statické»
vytvofi v téchto pfipadech zdkaznik

® Robustni a dostupné: Zafizeni pro presné centrovdni spolec¢nosti Agathon
jsou tepelné odolnd do 170°C, standardizovand a k dispozici skladem

® Efektivni procesy: VloZzky forem se nevzpfFii, nebot' jsou volné zabudované.
Rychld vyména ndstroje nevyzaduje odborny persondl
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Vyuziti

Enormni Uspory ndkladU a ¢asu

Snadné a efektivni procesy
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® Z&dné opotiebeni

® Prostorové Usporny design
([ ]

Flexibilita pri variantnim resenf

e Prostor pro zdkladni formu

—
i JE} Zatizeni pro presné centrovdni, véetné pouzdra, pro
-

snadnou instalaci

Rychle vyménnd vlozky formy

Objimka: neni souédsti doddvky. Varianta «d2 statickd» vyrobend pomoci
(zajist'uje zdkaznik) dréatového EDM nebo brusky

Vnitini promér drédtového EDM

d2 staticka
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Cegvenedznocenhl: mu(jl blzt zgrok;m‘one Turdost materidlu
NEebo pod povrehem desky aby byld nejméné 52 HRC
zajisténa sprévnd vzddlenost klece

Varianty instalace:

PFesné centrovani s pouzdrem a bez pouzdra



Technické Udaje

Varianta instalace s pouzdrem, regulaéni objimkou/krouzkem
(prichod/dratové EDM)

Odpovidajici dimenzovani zapus-
téni hlavy Sroubu
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" 12 %0 fﬂrl?:‘lis valcovou hlavou d2_, .= Vnéjsivalivy prdmér , tolerance pro

vlastni vyrobu, statickd aplikace
d3 = Vn&jsi prdmér centrovaciho pouzdra

Regulaéni krouzek
Varianta instalace s otvorem

Souddst doddvky: 1Ix M4x16 (A-07000180), 2x M4x10 (A-07007520)
Materidly pouzder, kuli¢ek: 100Cré -1,3505, kaleno 62 az 64 HRC; Centrovaci 1
sloupek: 16MnCr5, kaleno 61 az 63 HRC.

d4 = Roztec kruhu pro upevriovaci Sroub
M4x10

= Jmenovitd délka uzavi‘ené centrovaci
jednotky, véetné od konce klece, uzavieno

12 = Celkovd délka centrovaciho pouzdra
I3 = Hloubka instalace centrovaciho pouzdra

14 = Celkovd délka centrovaci jednotky

I5 = Vstup do centrovdni (pFedpéti), pfipadné
vedend vzddlenost

16 = Hloubka vnofeni centrovéni

Varianta instalace bez pouzdra, s regulaéni objimkou

o , , V&etné vSech standardnich spojovacich prvkd
(pruchod/dréatové EDM)

bez regula&ni objimky/krouzku

Odpovidajici dimenzovani zapus-
téni hlavy Sroubu
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" 6 . Vstup zaobleny nebo mirné
Sroub s vdlcovou

zalomeny, min. 0,5 mm

Varianta instalace s otvorem hlavou M4x16

1) Cervené oznaeni musi byt zarovndno s maximdlini hloubkou 3 mm
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C = dynamickd nosnost v N — pocdtecni zatiZitelnost

C, = statickd nosnost v N — Ndstroj je zcela uzavien




Priklad pouziti:
Lisovaci ndstroj

Konstrukce a vyroba ndstrojo -

VysSsi presnost diky presnému centrovani

Porovnéani konceptU umisténi Vyhody konceptu Agathon
Konvenéni koncept - Koncept Agathon — Koncept Agathon - ® Opa kovand presnost centrovani
spojeni koliky s pouzdrem bez pouzdra <0,5 pm

Desky se nemohou vzpricit. Pres-
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- - - nost montdzniho otvoru je zacho-
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Umisténi upinacich ndstroju Koncept centrovdni spole¢-

nosti Agathon

- ® Vyrovndni pro centrovdni az do
0,15 mm
® Pro zdvihdni a otdéeni
® Pro aplikace s dynamickym centro-
vanim,v__ cca. 0,25 m/s

Vyuziti konceptu centro-
vani spole¢nosti Agathon

/"\ Ty

® Presnd demontdz souldsti

® Garantovand maximalni spolehli-

vost procesu

® Eliminuje vibrace
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Kde spole¢nost Agathon najdete?
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Sidlo

Agathon AG | Gurzelenstrasse 114512 Bellach | Svycarsko
T - Obchodni oddéleni (gvycorsko) +4132 617 45 01 | Obchodni oddéleni (zahranici) +4132 617 45 02 | F +41 32 617 47 O1

normalien@agathon.ch | www.agathon.ch

Severni Amerika

Agathon Machine Tools, Inc. | 9 Parklawn Drive | Bethel | CT 06801 | USA
T +1203 730 8741 F +1203 748 2975
mailamt@agathon.com | www.agathon.ch

Cina
Agathon Trading (Shanghai) Co., Ltd | Room 1402 | 1438 North Shangxi Road | Shanghai 200060 | CN

T +86 215175 6272 | M +86 159 2198 4618
michelle.dong@agathon.com | www.agathon.ch
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