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Presny centrovaci systém
pro konstrukci forem

Vyhody

Zivotnost: pro sériovou vyrobu

Bez vlle pro velmi pfesné vyrovnani formy

KratSi doby vstrikovaciho cyklu

Vysoka pocatecni zatizitelnost pfi zahajeni centrovani

Bez znatelného opotrebeni: moznost pouziti v Cistych
vyrobnich prostorach

NizSi celkové naklady

Vynikajici konstrukéni volnost



Rozsireny

Inovace
Presnost a Zivotnost

Jak se pouziva...

Presny centrovaci systém s predepnutymi valeCkovymi jednotkami (patent je prihla-
Sen) pro naro¢né vstfikovaci aplikace. Vhodné pro sériovou vyrobu a zajisténi velmi
presné vyrovnani vstrikovaci formy — pred-centrovani umoznuje jemné uzavieni desek
(synchronni uzavieni); dily odlévané vstfikem jsou z formy vyjmuty bez jakéhokoliv
poskozeni.

Dokonale se hodi pro vyrobu v Sistém prostredi a pro vysoce presné pouziti s mnoha
dutinami atd.

V zavislosti na pouZiti a na dostupnosti prostoru je mozné pouzit dvé nebo vice jed-
notek. Jedine¢na koncepce presného centrovaciho systému zajistuje konstruktérlim
volnost pfi vybéru usporadani a poctu pouzivanych jednotek.

Maximalni rozdil povrchovych teplot mezi dvéma polovinami vstfikovaci formy

je < 10 °C, idedln& < 5 °C Presny centrovaci systém

Priklady pouziti:
1 Presny centrovaci systém pro vedeni

vyhazovaci desky a vystredéni hlavni dé-
lici roviny.

2 Rozsifeni z konvenéniho vodiciho blo-
ku na presny centrovaci systém.




JedineCny

Vyhody

Vyhody

B Diky pfesnému axialnimu nastaveni polohy valeckové klece na zacatku vystredeni
jsou pri predepnuti vétSinou zapojeny soucasné dvé fady valeckl — to zaruCuje
vysokou pocatecni zatizitelnost a dlouhou zivotnost. Pocate¢ni zatiZitelnost se
dvéma radami zapojenych valeckd odpovida 16 fadam kulicek.

B Nizké opotfebeni diky valivému vedeni. Konvencni systém vodiciho bloku vytva-
fi b&hem pocatec¢niho zabéru velmi vysoky povrchovy tlak (az do dostate¢ného
prekryt), coz napomaha rychlému opotrebeni dvou vodicich ploch. Zejména prfi
zahdjeni vedeni (Carovy styk) povrchovy tlak ,p” nékolikanasobné prekraduje pri-

pustnou hodnotu (p,).

Cenové porovnani s konvenénimi vodicimi bloky...

Zivotnost jednotky je mozné prodiou-
zit sou¢asnym otocenim vodici jed-
notky o 120° az 180°.

Odolny proti teploté cca az 150 °C
(802 °F).

Nizsi celkové ndklady a nizké vyrobni
naklady na valcovou diru pro upinani.
Velmi mala nebo zadna udrzba s mini-
malnim mazanim.

Vynikajici konstrukeni volnost.

Naklady na prvni montaz
Podet vodicich blokd v porovnani s prfesnym centrovacim
systémem 4"ked | 4Vke2 | 4"ke 6
Porizovaci cena centrovani a naklady na obrabéni pro 93% 58% 118%
umisténi centrovaci jednotky priblizné Vetsi mensi
stejna velikost | velikost
velikost
W Pocet konvencnich vodicich blokd 100% = konvencni vodici blok
f Maximalni zatizitelnost v porovnani s konvencnimi vodicimi bloky
Maximalni zatizitelnost
F = C se 3 fadami
predepjatych valeckl
presného centrovaciho
3N | P predepnuti jsou Maximaini zatzitelnost systemu
© | Vvetsinou zapojeny | (sllareakce) F=Cse2 __
N | sougasné dvé fady vélecki Fadami pfedepjatych valeckd
O Povlakované vodici bloky:
c / Maximalni zatizitelnost F
= A ;
[0} L s povrchovym tlakem
" \: s — p =10 N/mm?
8 — Tihov4 sila Fg = /:<
= | poloviny formy i EP
e — (akeni sila) t 4 " — Nepovlakované vodici bloky:
o : — Maximalni zatizitelnost F
D . , hovym tlakem
N Povrchovy tlak — s povrchovym tlakel
g b= 10N/mMmM? LT . [y p =6 N/mm?2
v T — T m—
Polovina formy Fg
' - M i
’ | ]
l/ e Povrchovy tlak _ Fa B
— z - p = —= [N/mm?]
e 1 p =6 N/mm A
1 [
1 T =
Zahdjeni fm A ApA f Forma je
e Uzaviraci draha vodici jednotky s — 18]
vedeni uzavrena
s NepOVIakované vodici bloky
E%E m— Povlakované vodici bloky @
e PYESNY CENtrovaci systém == === Poc¢atecni zatiZitelnost, C [N] priimérna hodnota



Datovy list

Standard 7990

Materidl vodicich element’: 100Cr6 — 1.3505, kaleny 62 - 64 HRC;
d1 < 25 mm, centrovaci sloupek: 16MnCr5, kaleny 61 - 63 HRC.
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d1 = Centrovaci sloupek, tolerance priméru ISO h3, vylestény povrch
d3 = Vngjsi primeér centrovaciho sloupku a prirubového pouzdra
odpovidajici js4/H5 (H6)
d4 = Referencni primeér pro prichytky (prichytky A-8001.000.001),
montézni zavit: M6x18
d5 = Vngjsi primeér piirubového pouzdra

a1 = PoZzadované misto na montaz prichytek, alternativni usporadani: 120°
d7 = Centrovaci otvor pro montaz vodiciho sloupku, véetné pomocného

zavitu k usnadnéni demontdze

11 = Umenovita délka centrovaci jednotky ve zcela uzaviené poloze
12 = Celkova délka centrovaciho pouzdra

13 = Montazni hloubka centrovaciho pouzdra

14 = Celkova délka centrovaciho sloupku

0705 605 15 = Celkové pracovni délka vedeni
Pouzdro je mozné namonto- , ,
vat na obou stranéch Poloha pro instalaci
Typ jednotky d1 d3 d4 d5 al d7 k| 12 13 14 15 C, C, [N] - smérna hodnota
Vstupni (C): 1400
7990.015.049 15 28 52 36 69 6.8 495 | 225 12 51.5 14 Uzavieno (C,): 4700
Vstupni (C): 2150
7990.025.054 25 40 64 48 81 8.5 54 27 12 555 | ~18 Uzavieno (C,): 10800
Vstupni (C): 2750
7990.032.057 32 48 70 54 87 8.5 57 30 12 59.5 | ~20 Uzavieno (C,): 13800

C = dynamicka nosnost v N — pocatecni zatizitelnost

4

C, = statickd nosnost v N — Nastroj je zcela uzavrien



Datovy list

Standard 7992

Materidl vodicich element’: 100Cr6 — 1.3505, kaleny 62 - 64 HRC;
d1 =10 mm, centrovaci sloupek: 16MnCr5, kaleny 61 - 63 HRC.
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d3 js4

M5
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d3 js4
a4

N

d1 = Centrovaci sloupek, tolerance priméru ISO h3, vylestény povrch

d3 = Vnéjsi primér centrovaciho sloupku a piirubového pouzdra
odpovidajici js4/H5 (H6)

d4 = Referencni primér pro montazni prvky (Srouby s vélcovou hlavou
A-02157050, M4x10)

d5 = Vnéjsi prdmér prirubového pouzdra

d7 = Centrovaci otvor pro montaz vodiciho sloupku, véetné pomocného
zavitu k usnadnéni demontdze

11 = Jmenovita délka centrovaci jednotky ve zcela uzaviené poloze
12 = Celkova délka centrovaciho pouzdra
13 = Montazni hloubka centrovaciho pouzdra

14 = Celkova délka centrovaciho sloupku

I5 = Celkova pracovni délka vedeni

Prostor pro vyha-

zovaci naradf
8020.000.001

Pouzdro je mozné namonto-

A\

vat na obou strandch

Detail X
Se zalisovanym ulozenim:;
Pouzdro je mozné namonto-
vat s pfesazenim (offset)

178" 13%"
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d3 H5 (He)
d3 H5 (He)

Poloha pro instalaci

Typ jednotky di d3 d4 d5 d7 1§ 12 13 14 15 C, C, [N] - smérna hodnota
Vstupni (C): 630
7992.010.036 10 20 27 26 5.2 36 19 7 385 | ~11 Uzavfeno (C): 1050

C = dynamicka nosnost v N — pocatecni zatizitelnost

C, = staticka nosnost v N — Nastroj je zcela uzavrien

5



Priklad vypoctu

Priklad vypoctu
F,=mxg = 500kg x 9.81m/s? = 4905N

Fe 4905N

Cent, = 5 = 400N

Fe _ 4905N

Uréeni pocétu presnych
centrovacich jednotek

— 3.5 = 4 x A-7990.015.049 . “\“ﬁ/
— .‘%
C,=4xC =4x1400N = 5600N > Pokud jsou pouzity 4 centrovaci jednotky A-7990.015.049 \/)%5 A-7990.015.049

Cent = — = ———— = 2.3 = 3 xA-7990.025.054

C ~ 2150N

C,=3xC =3x2150N = 6450N > Pokud jsou pouZity 3 centrovaci jednotky A-7990.025.054 p‘?‘ﬁ’ A-7990.025.054

Pocatecni zatizitelnost C = primérna hodnota vétsinou dvou rad predepjatych véalecki

Vysvétlivky:
F¢ = Tihova sila poloviny formy =m x g [N]
Cent, = Urceni poctu presnych centrovacich jednotek

C = dynamicka nosnost jednotlivych presnych centrovacich jednotek = pocatecni

zatizitelnosti [N], (viz datovy list Agathon, str. 4 a 5)

C, =C, +C,+ Cs+... + Cysouhrn nosnosti vsech pouzivanych presnych

centrovacich jednotek [N]

C, = staticka nosnost jednotlivych presnych centrovacich jednotek, ve stavu

uzavrené formy [N], (viz datovy list Agathon, str. 4 a 5)

Con= Cy; + Cpy + Cos + ...+ Cox SOUhrn nosnosti vSech pouzivanych presnych

centrovacich jednotek [N]

Fq = C,, = bocni sila pii posunu polovin formy, zplsobena prilis malou pridrznou

silou [N]

Montazni plocha pro pres-
nou centrovaci jednotku

F,<C, oderC, =F,

Forma v pohybu
zavirani (dynamic-
ka sila)

T

Forma je uzaviena \\
(statick sila) - >

V zavislosti na pouziti je mozné pouzit
dvé nebo vice jednotek.
Jedine¢nd koncepce presnych centro-

vacich jednotek zajistuje konstruktérlim 1—

volnost pfi vybéru usporadani a poctu
pouzivanych jednotek.

Montazni povrch

-———— 1 Vynikajici konstrukéni volnost

@ Hlavni vedeni

@ @ Umoznuje volné usporadani

|:| Montazni povrch




Spolehlivost

Presnost licovani
a vlastnosti

Pfesnost licovani, obrabéni montaznich otvora

Presnost polohy:

Montazni otvory pro sloupek a pouzdro musi byt v rozmezi maximalni odchylky polohy
0,005 mm. V uzavieném nastroji musi byt odpovidajicim zplsobem provedena koor-
dinace kluznych prvki tak, aby na vedeni neptisobily Zadné radialni sily.

Kolmost:
Osa pouzdra a sloupku musi byt v rozmezi maximalni odchylky polohy 0,005 na
100mm, na délici plochu formy.

Vlastnosti

Presazeni:

Presny centrovaci systém (standard 7990/7992) mUze byt v ramci formy presazen az
0 0,15 mm. Je v8ak vhodné predem nastavit poloviny formy pomoci hlavnich kluz-
nych vedeni/sloupkd v rozmezi < 0,05 mm.

Rozdily teplot:

Formy, jejichz obé poloviny jsou temperovany na stejnou teplotu, vykazuji velmi malé
rozdily povrchového roztahovani a tim se zamezi pretizeni pfesného centrovaciho sys-
tému. Potencidl k rozdiinému roztahovani formy pfi homogennim temperovani polovin
formy je maly — a jsou idedlni k pouziti pfesnych centrovacich jednotek.

Demontaz

Stredici sloupek je mozné snadno de-
montovat pomoci bézného vytahovaciho

Vodici pouzdro — |

Svérka

Montazni hloubka:

Rovinnost vSech axidlnich dosedacich
ploch otvor( pro stfedici jednotky se ne-
smi odchylit o vice nez 0,05 mm.

Stiedici jednotky:

Stredici pouzdro a sloupek jsou vyrobe-
ny s velmi pfesnymi tolerancemi a jsou
vzéjemneé prizplsobeny. Je dllezité, aby
dva dily byly vzdy nainstalovany spolec-
ne jako par.

Regeni pro vice komponentnf formy po-
skytujeme na poptavku.

Postup pfi pouziti pro vice kompo-
nentni formy:

Musi byt zapsano v objednavce- k dis-
pozici jsou omezend mnozstvi.

Tento postup vSak mze mirné zkratit Zi-
votnost jednotky.

Kladivo

naradi nebo kladiva, s vyuzitim pomoc- I

ného zavitu. A

Pomocny zavit

Adaptér

230

Vodici sloupek

Pomoci vytahovaci soupravy AGATHON,

vhodrje ,pro v8echny velikosti, je moz—, Typ jednotky Poznamky
né stredici sloupek demontovat pomoci
adaptéru a vodici pouzdro pomoci svérky. 8020.000.001

Kuffik s vytahovaci soupravou pro vSechny velikosti, véetné kladiva
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Novinka —

Pro nejvyssi ndaroky

Delsi stredici zdvih, idedlIni pro aplikace s

vysokou teplotou

d3 js4

Presny centrovaci systém
Agathon standard 7993
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Pouzdro je mozné namontovat

na obou strandch

Poloha pro instalaci

Ra04

Ra 0,4

d7 = Centrovaci sloupek, tolerance proméru ISO h3, vylestény povrch

d3 = Vnéjsi primér centrovaciho sloupku a pFirubového pouzdra

odpovidajici js4/H5 (H6)

d4 = Referen&ni promér pro pFichytky (pFichytky A-8001.000.007),
montdazni zdvit: Méx18

d5 = Vnéjsi promér pfirubového pouzdra

al = PoZadované misto na montdz prichytek, alternativni uspordddni: 120°

d7 = Centrovaci otvor pro montéz vodiciho sloupku, véetné pomocného

z@vitu k usnadnéni demontdze

1T = Jmenovitd délka centrovaci jednotky ve zcela uzaviené poloze

12 = Celkovd délka centrovaciho pouzdra

I3 = Montdzni hloubka centrovaciho pouzdra

14 = Celkovd délka centrovaciho sloupku

I5 = Celkovd pracovni délka vedeni

16 = Hloubka usazeni sloupku

Materidl pouzder a véle¢kd: 100Cré - 1.3505, kaleny 62 - 64 HRC; vodici sloupek: 16MnCr5, kaleny 61 - 63 HRC.

Typ jednotky d1 d3 | d4 | d5 al d7 11 12 13 14 15 16 | C,C, [N]-smérndhodnota
Vstupni (C): 1400

7993.015.059 | 15 28 | 52 | 36 | 69 |68/M6| 59 | 225 12 61 23 32 Uzavreno (C,): 4700
Vstupni (C): 2150

7993.025.064 | 25 | 40 | 64 | 48 81 |85/M8| 64 27 12 | 65.5| 28 | 37 UzavFeno (C,): 10800

C = dynamickd nosnost v N — pocdtecni zatiZitelnost

C, = statickd nosnost v N - Ndstroj je zcela uzavren



Presny centrovaci systém
Agathon standard 7993

Nové vlastnosti/vyhody Pouziti

® Nové navrzend fada 7993 standardnich centrovacich jednotek prindsi o vice ® Centrovani hlavni délici roviny a
nez 50 % vétsi stiedici zdvih I5. Vysledkem je to, Ze |ze nyni vyhazovat vyssi jednotlivé centrovdni dutin, vedeni
vstfikované dily postupnym a presnym zpUsobem vyhazovaci desky, vedeni desky pro

® Novd Fada standardnich dild 7993 je téméf na 100 % kompatibilni s origindl- ventilaéni zdvih

nim dilem standardu 7990. Vyjimka: V uzavieném stavu sloupek vyénivd nad ® Centrovdni hybridnich vstFikova-
koncem pouzdra; proto je tfeba, aby za pouzdrem bylo uréité misto cich forem
® Velmi nizky otér a nizké opotfebeni: Vlastnosti mosazné valeckové klece a ® Centrovdni ndstroje na strojni
také nové konstrukce z vétsi ¢dasti eliminuji mechanické opotfebeni — centro- desce vstrikovaciho stroje
vaci zarizeni jsou proto vhodnd pro pouZiti v ¢istém prostoru ® Pouziti hlubokého tazeni a presné-
@ Diky mosazné kleci je mozné centrovaci systém ¢&istit pomoci rznych metod ho stfihu
® Odolny vi¢i teplotg, priblizné 170 °C ® Obecné strojni pouziti vyzadujici

® Dalsi vyhody pfesnych centrovacich systému viz dily dle standardd nulové centrovant, respektive vede-

7990/7992 ni bez vile
Tyto nové kombinované vliastnosti zajist'vji podstatné vyssi centrovaci vykon a
umoznuji mnohem S$irsi rozsah pouZiti.

Pro mensi pouziti - 7992 Kratky zdvih - 7995

Univerzalni - 7990

® Centrovani hlavni délici roviny ® Centrovdnijednotlivych dutin ® Konstrukce forem: vedeni zdvihu
vyhazovace

® Vedeni vyhazovaci desky ® Centrovdni hlavni délici roviny ma-

® Vedeni ventilaéniho zdvihu lych ndstroj0 ® Obecné ve strojirenstvi:
. - pro zajisténi sekvenci s krdtkym
@ Centrovdni néstroje vsttikovacich ® Zdokonaleni hromadné vyroby

desek stroje

zdvihem, sloupek neukondi pre-
depnuti - nebo pouziti kratkého
konstantniho zdvihu

Agathon AG
Gurzelenstrasse 1| 4512 Bellach | Svycarsko
Telefon CH +41 32 617 45 O1 | Telefon pro export +4132 617 45 02

switzertanop Fax+4132617 47 01| normalien@agathon.ch | www.agathon.ch

FO110600CZ / Datum: Duben 2017 / Podléhd technickym zméndm



Presny centrovaci systém
Agathon standard 7995

|
SWITZERLAND

Novinka — Vedeni aplikaci
s kratkym zdvihem

Pro pouziti vedeni, kde se nevyjizdi z
pouzdra
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d1 = Centrovaci sloupek, tolerance prdméru ISO h3, vylestény povrch
d3 = Vnégjsi prOmér centrovaciho sloupku a pFirubového pouzdra
11 shut odpovidajici js4/H5 (Hé)
d4 = Referen&ni promér pro pFichytky (pFichytky A-8001.000.0017),
montdzni zavit: Méx18

d5 = Vné&jsi prdmér pFirubového pouzdra
al = PoZadované misto na montdz prichytek, alternativni usporadani: 120°

d7 = Centrovaci otvor pro montdéz vodiciho sloupku, véetné pomocného
zavitu k usnadnéni demontdze

1T = Jmenovitd délka centrovaci jednotky ve zcela uzaviené poloze
12 = Celkovd délka centrovaciho pouzdra

I3 = Montdzni hloubka centrovaciho pouzdra

14 = Celkovd délka centrovaciho sloupku

I5 = Celkovd pracovni délka vedeni

Materidl pouzder a véle¢kd: 100Cré6 - 1.3505, kaleny 62 - 64 HRC; Sttedici sloupek: 16MnCr5, kaleny 61 - 63 HRC.

Typ jednotky d1 d3 d4 d5 al d7 11 12 13 14 I5 | C,C, [N]-smérndhodnota
Vstupni (C): 1400
Uzavfeno (C,): 4700
Vstupni (C): 2150
Uzavfeno (C,): 10800

7995.015.049 15 28 52 36 69 | 68/M6 | 495 | 225 | 12 51.5 | ~14

7995.025.054 | 25 40 64 48 81 |85/M8| 54 27 12 | 55,5 | ~18

C = dynamickd nosnost v N — pocdtecni zatiZitelnost C, = statickd nosnost v N - Ndstroj je zcela uzavren



Presny centrovaci systém
Agathon standard 7995

Nové funkce Pouziti
® Pouzdro je vybaveno zardzkou. Vysledkem je to, Ze stredici sloupek s vélecko- ® Konstrukce forem: vedeni zdvihu
vou kleci nutné nemusi béhem kazdého cyklu ukoncit pfedepnuti. Tzn., zZe klec vyhazovace

vzdy zhstavd v predpokiddané poloze ® Obecné ve strojirenstvi: pro zajis-

® Jinak standard 7995 s kratkym zdvihem odpovidd 100 % origindlnimu stan- téni sekvenci s krdtkym zdvihem,
dardu 7990. Pouzdro neni moZné montovat na obou strandch, viz schéma sloupek neukond&i predepnuti -
instalace na strdnce 1 nebo pouziti kratkého konstantni-
ho zdvihu

dw»‘,

Univerzélni - 7990 Pro mensi pouzZiti - 7992 Pro vy&$i naroky - 7993

® Centrovani hlavni délici roviny ® Centrovanijednotlivych dutin ® |dedlIni pro vysoké poZadavky v
® Vedeni vyhazovaci desky ® Centrovani hlavni délici roviny ma- cistéem prostoru
o Vedeni ventila&niho zdvihu lych ndstrojd ® Pouziti s vysokymi teplotami
® Zdokonaleni hromadné vyroby @ Dlouhy centrovaci zdvih pro doko-

® Centrovdni néstroje vstrikovacich
desek stroje nalé vyhozeni vsttikovanych dild
® Bez omezeni tykajicich se metod

cisténi

Agathon AG
Gurzelenstrasse 1| 4512 Bellach | Svycarsko
Telefon CH +41 32 617 45 O1 | Telefon pro export +4132 617 45 02

switzertanp Fax+4132617 47 01| normalien@agathon.ch | www.agathon.ch

FO116600CZ / Datum: 20.03.2017 / Podléhé technickym zmé&ndm



Kancelar ve Vasi blizkosti:

https://agathon.ch/normalien-vertretungen/
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AGATHON AG, Normalien
CH-4512 BELLACH
SWITZERLAND

Tel +41 (0)32 617 4501 (CH)
Tel +41 (0)32 617 4502 (export)
Fax +41 (0)32 617 4701
normalien@agathon.ch

www.agathon.ch

Jakost
Presnost
Inovace.

Ziirich-Kloten

Bellach St. Gallen
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